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(§) Baugruppe aus einem optischen Element und einer Fassung 

(57) Baugruppe aus einem optischen Element und einer 
Fassung, welche einen Befestigungsflansch (2), ein Zwi- 
schenglied (3) in Form eines geschlossenen einteiligen 
Ringes in wenigstens annahernd Trichterforrn und einen 
geschlossenen Innenring (4) aufweist, wobei das optische 
Element (1) in dem Innenring (4) gelagert ist, welcher 
uber das Zwischenglied (3) mit dem Befestigungsflansch 
(2) verbunden ist, wobei das Zwischenglied (3) auf der 
Seite mit dem geringeren Durchmesser mit dem Innen- 
ring (4) und auf der Seite mit dem groBeren Durchmesser 
mit dem Befestigungsflansch (2) verbunden ist, wobei der 
Innenring (4) mit wenigstens drei uber den Umfang ver- 
teilt angeordneten Auflageflachen in Form von Auflage- 
fuBchen (6) versehen ist, auf denen das optische Element 
(1) gelagert ist, und wobei das Zwischenglied (3) im Ver- 
gleich zu dem Befestigungsflansch (2) und dem Innenring 
(4) dunnwandig ausgebildet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Baugruppe aus einem 
optischen Element und einer Fassung. 

[0002] Aus der Praxis sind bereits Baugruppen mit Linsen i 
als optische Elemente bekannt, die iiber Innenringe mit ei- 
nem Befestigungsflansch verbunden sind. Durch den Innen- 
ring laBt sich zwar eine Deformationsentkopplung errei- 
chen, nachteilig dabei ist jedoch, daB keine ausreichende 
Steifigkeit gegeben ist und teilweise bekannte Konstruktio u 
nen auch Bauraumprobleme besitzen. 

[0003] Aus der DE 197 35 831 Al ist eine galvanoplasti- 
sche Optik-Fassung bekannt, bei der AuflagefuBchen als 
Auflageflachen fiir ein optisches Element auf galvanoplasti- 
sche Weise hergestellt werden. Dabei wird ein auf diese li 
Weise erzeugter Innenring nach dem Ablosen von einem 
Formkern zwischen Stegen durchtrennt, so daB die Auflage- 
fuBchen von einem AuBenring aus frei ohne Verbindung 
miteinander auskragen. Damit wird der Innenring in eine 
Vielzahl von einzelnen Segmente bzw. AuflagefuBchen auf- 2C 
getrennt. Der auf diese Weise geteilte Innenring wird dann 
mit jedem Segment einzeln mit einer Linse verbunden und 
kann so spannungsfrei dessen thermische Ausdehnung iiber- 
nehrcen. 

[0004] In der EP 0 585 687 Al ist eine Lagerung fur eine 25 
Linse mit einem stabilen trichterformigen Lagerungsglied 
beschrieben, welches iiber Spiralfedern gelagert ist, um eine 
vorgewahlte Position der Linse in dem optischen System 
aufrecht zu erhalten. 

[0005] Aus der DD 151 230 ist eine Fassung fur optische 3C 
Bauelemente bekannt, wobei das optische Element uber 
stegformige Teile mit der Fassung verbunden ist. 
[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Baugruppe der eingangs erwahnten Art zu 
schaffen, die bei relativ geringem radialem Bauraum mit ei- 35 
ner gezielten Fassungsauslegung eine Deformationsentkop- 
pelung des optischen Elementes ermoglicht, wobei gleich- 
zeitig eine gute Steifigkeit gegeben sein soli. 
[0007] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch eine 
Baugruppe entsprechend den in Anspruch 1 genannten 40 
Merkmalen gelost. 

[0008] ErfindungsgemaB wird nun fiir das optische Ele- 
ment, z. B. einer Linse, eine dreiteilige Fassung verwendet, 
welche einen Befestigungsflansch, ein Zwischenglied in 
Trichterform und einen Innenring aufweist. Jedes der drei 45 
Fassungsteile ubemimmt dabei eine spezifische Aufgabe 
und kann dementsprechend jeweils optimal an diese Auf- 
gabe angepaBt werden. Uber den Befestigungsflansch er- 
folgt die Verbindung des jeweiligen optischen Elementes 
mit der Baugruppe bzw. zu einer Baugruppe. Das diannwan- 50 
dige Zwischenglied in Trichterform ist aufgrund seiner Geo- 
metric relativ steif und wird deshalb nicht ohne weiteres de- 
formiert, wahrend sich der Befestigungsflansch, der im all- 
gemeinen als Flanschring ausgebildet sein wird, den einge- 
leiteten Deformationen anpassen kann. Fertigungstoleran- 55 
zen am Ranschbereich lassen sich durch eine entsprechend 
gestaltete Verbindung zwischen dem Zwischenglied und 
dem Befestigungsflansch entkoppeln. Dies kann durch firei- 
geschnittene, elastische Elemente am Befestigungsflansch 
unterstiitzt werden. AuBerdem sind Schwachungen des 60 
Querschnitts im Bereich des Flanschringes, des Zwischen- 
gliedes und/oder der Verbindungsstelle zwischen beiden 
moglich. 

[0009] Der Innenring ist mit wenigstens drei uber den 
Umfang verteilt angeordneten elastischen Auflageflachen in 65 
Form von AuflagefuBchen versehen, auf denen das optische 
Element gelagert ist. 

[001 0] Im allgemeinen wird man das Zwischenglied aus 
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einem diinnwandigen Blech in Umformtechnik hersteUen, 
womit es eine sowohl in axialer als auch in radialer Rich- 
tung steife Struktur besitzt, welche eine Lagerung der opti- 
schen Elemente unter der geforderten Eigenfrequenz sicher- 
stellt. Eine Weiterleitung von Deformationen auf das opti- 
sche Element wird zusatzlich durch den Innenring verhin- 
dert, der zur Aufhahme des optischen Elementes und zur 
Entkoppelung von Deformationen dient. 
[0011] Andere Ausfuhrungen sind z. B. monolithische 
Herstellung (gesamte Fassung aus einem Stuck) oder die 
galvanische Abscheidung (Ni) des diinnwandigen Zwi- 
schengliedes auf einem Kern mit gleichzeitigem Aufwach- 
sen an Befestigungsflansch und am Innenring. Je nach Aus- 
gestaltung des Formkems kann das galvanoplastisch abge- 
schiedene Zwischenglied auch den Innenring und gegebe- 
nenfalls auch die Auflageflachen in Form von AuflagefuB- 
chen beinhalten, indem er bzw. sie in das Zwischenglied in- 
tegriert sind. 

[0012] Durch das Einbringen von elastischen Elementen 
in den Bereich des Zwischengliedes, welche sich bei Einlei- 
tung einer Deformation selbst verformen konnen, kann die 
Weiterleitung von Deformationen auf den Innenring noch 
starker verhindert werden. Eine mogliche Losung hierfur 
besteht darin, daB das Zwischenglied mit Einschnitten Ver- 
sehen ist. Die Einschnitte konnen dabei sowohl in radialer 
als auch in axialer Richtung verlaufen. 
[0013] In einer sehr vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung kann iiber den Befestigungsflansch eine platzsparende 
Verbindung mit benachbarten Fassungen zur Bildung eines 
Objektives geschaffen werden. Hierzu werden mehrere aus 
einem Befestigungsflansch, einem Zwischenglied und ei- 
nem Innenring bestehende Fassungen in einer Anschraub- 
ebene der Befestigungsflansche miteinander verbunden. 
[0014] Bei bekannten Ausfuhrungen von Fassungen wird 
aufgrund der Verbindungsverfahren mit Schrauben relativ 
viel Bauraum benotigt 

[0015] Durch die erfindungsgemaBe Verbindungart in nur 
einer Anschraubebene laBt sich neben der Deformationsar- 
mut gleichzeitig auch eine bauraumsparende Verbindung 
hersteUen. 

[0016] ErfindungsgemaB soli dabei eine Verbindungsart 
vorgesehen sein, durch die jede einzelne Fassung nachju- 
stierbar ist. Dies bedeutet, alle Schrauben fur die entspre- 
chenden Fassungen sollten von auBen unabhangig vonein- 
ander zuganglich sein. 

[0017] In einer sehr vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung wird dies dadurch erreicht, daB die auf eine Fassung 
mit eingeschraubten Schrauben folgende Fassung (oder Fas- 
sungen) mit Durchgangsbohrungen im Befestigungsflansch 
versehen sind, die mit den eingeschraubten Schrauben 
fluchten und die Durchmesser aufweisen, die mindestens 
den groBten Durchmessern der Schrauben entsprechen. 
[0018] Weitere vorteilbafte Ausgestaltungen und Weiter- 
bildungen ergeben sich aus den ubrigen Unteranspriichen 
und aus dem nachfolgend anhand der Zeichnung prinzipma- 
Big beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel. 
[0019] Eszeigt: 

[0020] Fig. 1 einen Teilschnitt durch die erfindungsge- 
maBe Baugruppe mit einer Fassung, die einen Befestigungs- 
flansch, ein Zwischenglied in Trichterform und einen Innen- 
ring mit einem optischen Element aufweist; 
[0021] Fig. 2 eine Baugruppe entsprechend dem Ausfiih- 
rungsbeispiel nach der Fig. 1, wobei das Zwischenglied in 
Trichterform mit einer Abstufung versehen ist; 
[0022] Fig. 3 eine Draufsicht auf die Baugruppe nach Fig. 
1; 

[0023] Fig. 4 einen Teilschnitt im Bereich einer Schraub- 
verbindung zwischen einem ersten und einem zweiten Befe- 
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stigungsflansch; 

[0024] Fig. 5 einen Teilschnitt im Bereich einer Schraub- 
verbindung zwischen einem zweiten und einem dritten Be- 
festigungsflansch; 

[0025] Fig. 6 einen Befestigungsfiansch und einen Innen- 
ring mit galvanisch abgeschiedenem Zwischenglied auf ei- 
nem Formkern; und 

[0026] Fig. 7 einen Befestigungsfiansch mit einem galva- 
nisch abgeschiedenen Zwischenglied und einem in das Zwi- 
schenglied integrierten bzw. mit diesem monolithischen In- 
nenring auf einem Formkem mit Abdeckungen (bei der Her- 
stellung) zum Separieren der damit ebenfalls monolithi- 
schen Auflageflachen in Form von AuflagefuBchen. 
[0027] GemaB Fig. 1 weist eine Fassung fur ein optisches 
Element 1 einen Befestigungsfiansch 2 in Form eines 
Flanschringes, ein Zwischenglied 3 in Trichterform und ei- 
nen Innenring 4 auf. 

[0028] Das Zwischenglied 3, welches nachfolgend als Ko- 
nus bzw. Trichter bezeichnet wird, ist auf der Seite mit dem 
groBeren Durchmesser iiber einen Absatzring 5 mit dem Be- 
festigungsfiansch 2 verbunden. Auf der Seite mit dem gerin- 
geren Durchmesser ist der Trichter (Zwischenglied 3) mit 
dem Innenring 4 verbunden. Die Einzelelemente der Fas- 
sung konnen durch Hochtemperaturlotung, Laser- oder Mi- 
kroplasmaschweiBung gefugt werden. Der Absatzring 5, an 
welchem der Trichter (Zwischenglied 3) befestigt ist, ist in 
seiner Dicke deutlich geringer als die Dicke des Befesti- 
gungsflansches 2. Die Form des Absatzringes ergibt sich 
durch das Fugeverfahren mit dem Trichter 3, so daB auch 
gezielt ein kleinerer oder auch ein groBerer Querschhitt ein- 
gesetzt werden kann. 

[0029] Wie aus der Fig. 1 ersichtlich ist, ist der Trichter 
(Zwischenglied 3) im Vergleich zu dem Befestigungsfiansch 
2 und dem Innenring 4 wesentlich dunnwandiger ausgebil- 
det. Im allgemeinen wird man den Trichter aus einem durch 
Umformtechnik hergestellten Blech, z. B. einem gezogenen, 
gedriickten oder gerollten Blechteil, herstellen. 
[0030] Die innere Umfangswand des Innenringes 4 ist mit 
mehreren iiber den Umfang verteilten AuflagefuBchen 6 
versehen, auf denen das optische Element 1 aufliegt. Im All- 
gemeinen werden drei gieichmaBig iiber den Umfang ver- 
teilt angeordnete AuflagefuBchen 6 fur eine exakte und de- 
formation sfreie Lagerung des optischen Elementes 1 ausrei- 
chend sein. 

[0031] Der Trichterwinkel gegeniiber der optischen Achse 
kann zwischen 30 und 40° betragen. Vorzugsweise wird 
man einen Winkel von 30° vorsehen, da auf diese Weise eine 
Gleichschenkligkeit mit einer entsprechend hohen Festig- 
keit gegeben ist. Selbstverstandlich sind gegebenenfalls 
auch noch andere Winkelwerte moglich. 
[0032] Aus der Fig. 2, welche grundsatzlich den gleichen 
Aufbau zeigt wie das Ausfiihrungsbeispiel nach der Fig. 1 , 
ist ersichtlich, daB der Trichter (Zwischenglied 3) eine Ab- 
knickung bzw. eine Winkelstufe aufweist. Der flachere Win- 
kel befindet sich auf der dem Innenring 4 zugewandten 
Seite, wahrend der gegeniiber der optischen Achse steilere 
Winkel auf der dem Befestigungsfiansch 2 zugeordneten 
Seite angeordnet ist. Auf diese Weise laBt sich ebenfalls eine 
entsprechende Deformationserttkopplung bei hoher Steifig- 
keit bei einer kiirzeren Baulange erreichen. 
[0033] Fur eine weitere Erhohung der Deformationsent- 
koppelung kann vorgesehen sein, daB der Trichter (Zwi- 
schenglied 3) mit geeigneten Einschnitten in radialer, 
axialer Richtung oder mit Kombinationen daraus (auch 
schrag) versehen ist (nicht dargestellt). 
[0034] Aus den Fig. 3 bis 5 ist ersichtlich, wie unter einer 
deutlichen Bauraumreduzierung mehrere Fassungen in einer 
Anschraubebene rniteinander verbunden werden. Hierzu ist 



jeder Befestigungsfiansch 2 mit einer Vielzahl von Bohrun- 
gen versehen, namlich Gewindebohrungen 8 und Durch- 
gangsbohrungen 9. Uber die Gewindebohrungen 8 werden 
jeweils benachbart zueinander Uegende Befestigungsflan- 
5 sche 2 rniteinander verbunden. 

[0035] Aus der Fig. 4 ist eine Verbindung zwischen einem 
ersten Befestigungsfiansch 2a und einem zweiten Befesti- 
gungsfiansch 2b erkennbar, wobei in den Befestigungs- 
fiansch 2b durch ein Schraubenloch eine Schraube 10a 

io durchgesteckt und in die Gewindebohrung 8 des Befesti- 
gungsflansches 2a eingeschraubt wird. Der dritte Befesti- 
gungsfiansch 2c und ebenfalls ihm nachfolgende Befesti- 
gungsflansche 2d und 2e sind mit Durchgangsbohrungen 9 
versehen, die mit der Gewindebohrung 8 des ersten Flan- 

15 sches 2a und damit auch mit der Schraube 10a fluchten. Wie 
aus der Fig. 4 weiterhin ersichtlich ist, sind die Durchmesser 
der Durchgangsbohrungen 9 so groB gewahlt, daB der Kopf 
der Schraube 10a oder gegebenenfalls einer Unterlag- 
scheibe, der bzw. die den groBten Durchmesser besitzt, 

20 durch die Durchgangsbohrungen 9 durchgeschoben werden 
kann. Je nach GroBe einer Baugruppe wird man jeweils zwi- 
schen vier und sechzehn Schrauben 10 mit dazugehorigen 
Schraubenloch er und Bohrungen 8 bzw. 9 pro Baugruppe 
versehen. 

25 [0036] Fig. 5 zeigt die Befestigung des dritten Befesti- 
gungsflansches 2c mit dem zweiten Befestigungsfiansch 2b 
iiber eine Schraube 10b. Aus dieser Figur ist der Schaft der 
Schraube 10a noch erkennbar, der sich auf dem gleichen 
Durchmesser befindet wie alle Bohrungen 8 und 9 und 

30 Schrauben 10, allerdings umfangsmaBig versetzt. Auch ist 
aus dieser Figur ersichtlich, daB die nachfolgenden Befesti- 
gungsflansche 2 (z. B. Hansen 2e) Durchgangsbohrungen 9 
aufweisen, iiber die jeweils die Schrauben 10 zur jeweiligen 
Befestigung von benachbart zueinander liegenden Fassun- 

35 gen durchgeschoben werden konnen. 

[0037] Durch diese Ausgestaltung wird nicht nur eine 
Bauraumreduzierung erreicht, sondern gleichzeitig konnen 
auch die Fassungen einzeln nachjustiert werden, da alle 
Schrauben der Fassungen von auBen her iiber die Durch- 

40 gangsbohrungen 9 zuganglich sind. Gleichzeitig lassen sich 
auf diese Weise die Fassungen so hintereinander schachteln, 
daB nur ein minimaler Abstand, insbesondere von Trichter 
zu Trichter, gegeben ist. Dies gewahrleistet insbesondere, 
daB nur ein relativ kleiner Bauraum zwischen den optischen 

45 Elementen und der AuBenkontur des Systems benotigt wird. 
[0038] Fig. 6 zeigt den grundsatzlich gleichen Aufbau wie 
Fig. 1, jedoch ist hier ein Kern 11 ersichtlich, auf .welchem 
eine galvanoplastisch aufgebrachte Schicht, vorzugsweise 
aus Ni, den Trichter als Zwischenglied 3 darstellt. Dieser 

50 Trichter wird galvanoplastisch auf den Kern U, den Befesti- 
gungsfiansch 2 und den Innenring 4, wie dargestellt, aufge- 
bracht. Somit werden die drei Teile durch den Trichter bei 
dessen Herstellung gleichzeitig an Fugeflachen 12 verbun- 
den. Als Material fur den Trichter wird vorzugsweise Ni mit 

55 einer Schichtdicke von 0,2 bis 1,0 mm verwendet. Je nach 
Ausfuhrung kann der Kem 11 nach dem galvanoplastischen 
ProzeB abgetrennt und wiederverwendet werden oder er 
mufi aufgelost oder ausgeschmolzen werden. Falls der Kern 
U aufgelost werden muB, ist es gunstig, diesen so diinn wie 

60 moglich auszufuhren, damit die Zeit zum Aufiosen mog- 
lichst kurz wird. Der Kern 11 kann aus leitfahigem Material 
bestehen, ebenso jedoch auch aus nicht leitfahigem Mate- 
rial. In letzterem Fall wird man den Kem 11 mit einer leitfa- 
higen Schicht belegen. 

65 [0039] Fig. 7 zeigt einen ahnlichen Aufbau wie Fig. 6, je- 
doch wird hier nur ein Befestigungsfiansch 2 als vorgefertig- 
tes Bauteil mit einem - im Querschnitt - keilformigen Ab- 
satzring 5 (ebenso wie in Fig. 6) zur besseren Verbindung 
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zwischen dem Befestigungsflansch 2 und dem Trichter 3 
beini HerstellprozeB verwendet Statt eines separat vorge- 
fertigten Innenringes 4 mit AuflagefiiBchen 6, werden hier 
ein diinner Innenring 4 mit den AuflagefiiBchen 6 direkt auf 
dem Kern 11 galvanoplastisch abgeformt. Durch Abdecken 
von Zwischenraumen 13 zwischen den einzelnen Auflage- 
fiiBchen 6 kann nur dort Material aufgebaut werden, wo ein 
AuflagefiiBchen 6 entstehen soil. Auch hier wird wahrend 
der galvanoplastischen Herstellung des Trichters 3 mit dem 
Innenring 4 und den AuflagefiiBchen 6 gleichzeitig die Ver- 
bindung von Befestigungsflansch 2 und Trichter (Zwischen- 
glied 3) hergestellt. 

[0040] Wie weiter aus der Fig. 7 ersichtlich ist, ist der In- 
nenring 4 in diesem Fall von gleicher Dicke wie der mono- 
lithisch mit ihm hergestellte Trichter 3 im Vergleich zu dem 
Innenring nach der Fig. 4. Trotz der relativ diinnen Wand- 
dicke wird durch den Flachringbereich 4a eine ausreichende 
Stabilitat erreicht. 

[0041] Anstelle eines Verlaufes der AuflagefiiBchen 6 mit 
den Langsachsen nach innen und parallel zur optischen 
Achse und den daran sich anschlieBenden rechtwinklig zur 
optischen Achse gerichteten Auflageflachen konnen sich die 
Langsachsen der AuflagefiiBchen 6 auch nach auBen und 
parallel zur optischen Achse erstrecken, wobei dann aller- 
dings ein groBerer Bauraum in axialer Richtung bzw. in z- 
Richtung erforderlich wird. 

Patentanspruche 
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1. Baugruppe aus einem optischen Element und einer 
Fassung, welche einen Befestigungsflansch (2), ein 
Zwischenglied (3) in Form eines geschlossenen eintei- 
ligen Ringes in wenigstens annahernd Trichterform 
und einen geschlossenen Innenring (4) aufweist, wobei 
das optische Element (1) in dem Innenring (4) gelagert 
ist, welcher iiber das Zwischenglied (3) mit dem Befe- 
stigungsflansch (2) verbunden ist, wobei das Zwi- 
schenglied (3) auf der Seite mit dem geringeren Durch- 
messer mit dem Innenring (4) und auf der Seite mit 
dem groBeren Durchmesser mit dem Befestigungs- 
flansch (2) verbunden ist, wobei der Innenring (4) mit 
wenigstens drei iiber den Umfang verteilt angeordneten 
Auflageflachen in Form von AuflagefiiBchen (6) verse- 
hen ist, auf denen das optische Element (1) gelagert ist, 
und wobei das Zwischenglied (3) im Vergleich zu dem 
Befestigungsflansch (2) und dem Innenring (4) diinn- 
wandig ausgebildet ist. 

2. Baugruppe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Trichterwinkel des Zwischengliedes (3) 30 
bis 40° gegeniiber der optischen Achse betragt 

3. Baugruppe nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenglied (3) eine 
Trichterform mit unterschiedlichen Steigungswinkeln 
aufweist. 

4. Baugruppe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Trichterwinkel auf der dem Befestigungs- 
flansch (2) zugewandten Seite gegeniiber der optischen 
Achse steiler ist als auf der dem Innenring (4) zuge- 
wandten Seite. 

5. Baugruppe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenglied (3) mit 
Einschnitten versehen ist. 

6. Baugruppe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenglied (3) uber 
einen Absatzring (5) mit dem Befestigungsflansch (2) 65 
verbunden ist 

7. Baugruppe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenglied (3) gal- 
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vanoplastisch durch Abforrnung auf einem Kern (11) 
hergestellt ist. 

8. Baugruppe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Zwischenglied (3) bei der galvanoplasti- 
schen Herstellung mit dem Befestigungsflansch (2) 
und/oder mit dem Innenring (4) verbindbar ist 

9. Baugruppe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Absatzring (5) keilformig ausgebildet ist. 

10. Baugruppe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenglied (3) in 
Umformtechnik hergestellt ist 

11. Baugruppe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenglied (3) spa- 
nend hergestellt und monolithisch mit dem Befesti- 
gungsflansch (2) und/oder dem Innenring (4) verbun- 
den ist 

12. Baugruppe nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB mehrere aus einem Befesti- 
gungsflansch (2), einem Zwischenglied (3) und einem 
Innenring (4) bestehende Fassungen in einer An- 
schraubebene der Befestigungsflansche miteinander 
verbunden sind. 

13. Baugruppe nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede einzelne Fassung nachjustierbar ist 

14. Baugruppe nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fur die Verbindung der einzelnen 
Fassungen jeweils mehrere iiber den Umfang verteilt 
angeordnete Schrauben (10) in jedem Befestigungs- 
flansch (2) vorgesehen sind, die auf dem gleichen 
Durchmesser liegen und die jeweils in Gewindeboh- 
rungen (8) der benachbarten Befestigungsflansche (2) 
eingeschraubt sind. 

15. Baugruppe nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die auf eine Fassung mit eingeschraubten 
Schrauben (10) folgende Fassung oder Fassungen mit 
Durchgangsbohrungen (9) im Befestigungsflansch (2) 
versehen sind, die mit den eingeschraubten Schrauben 
(10) fiuchten und die Durchmesser aufweisen, die min- 
destens den groBten Durchmessern der Schrauben (10) 
oder von Unterlegscheiben entsprechen. 
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